l“@ i

B

masa szpachlowa

do tgczenia ptyt g-k bez tasmy
oraz do naprawy uszkodzen

Dostepne opakowania: 1.5 kg, 5 kg, 10 kg, 17 kg
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SMIG C-50 Supermocna Masa Szpachlowa do taczenia piyt
g-k bez tasmy przeznaczona jest do spoinowania ptyt gipso-
wo-kartonowych zaréwno o profilu fabrycznym, jak réwniez
o krawedziach recznie fazowanych. Jej wysoka elastycznosé

SPECYFIKA PRODUKTU

i wytrzymato$¢ zapewnia trwatos¢ potgczen bez koniecznosci
stosowania tasmy wzmacniajacej. SMIG C-50 stuzy takze do
uzupetniania peknieé, rys i ubytkéw powstatych na powierzchni
$cian i sufitow.

* Kolor

SMIG C-50 zaréwno w postaci mokrej pasty, jak i po zwigzaniu
i wyschnieciu ma kolor biaty.

+ Elastyczna i odporna na spekania

Masa SMIG C-50 dzieki polimerowym sieciom powigzar po
wyschnieciu i zwigzaniu jest wysoce elastyczna i odporna na
spekania. UWAGA! Produkt osigga trwatos¢ struktury, ela-
stycznos$é i odpowiednig przyczepnos¢ dopiero po catkowitym
wyschnieciu oraz zakonczeniu procesu wigzania.

* Ekonomiczna i wygodna w uzyciu

Masa SMIG C-50 przeznaczona jest do natychmiastowego uzy-
cia zaraz po otwarciu opakowania. Prace mozna przerywaé
w dowolnym momencie, doktadnie zamykajgc wiadro. Po kolej-
nym otwarciu mase mozna uzywaé ponownie. SMIG C-50 nalezy
naktadaé prosto z wiadra bez jakichkolwiek zabiegéw przygoto-
wawczych. Znaczaco podnosi to komfort pracy i przyczynia sie
do oszczednosci czasu nawet 0 10% (poprzez pominiecie szeregu
czynnos$ci zwigzanych z przygotowaniem tradycyjnych zapraw
gipsowych). Dzieki mozliwosci wykorzystania catej zawartosci
wiadra, masa jest takze bardziej ekonomiczna od zapraw przygo-
towywanych tradycyjnie. Podczas przygotowywania mieszanki
z suchej zaprawy czesto zdarza sie, iz duza cze$é przygotowa-
nego materiatu nie jest wykorzystana, wigze i nadaje sie jedynie
do wyrzucenia. Z gotowymi masami takie marnotrawstwo nie ma
miejsca, gdyz naktadamy z wiaderka tylko takg ilos¢ materiatu,
jaka jest niezbedna, reszte mozemy uzy¢ w pdézniejszym czasie,
nalezy jedynie szczelnie zamkng¢ opakowanie.

* Szerokos¢ warstwy

Krawedzie ptyt profilowanych fabrycznie montowaé ze szcze-
ling szerokosci 3-5 mm. Krawedzie cietych ptyt sfazowaé pod
katem 45°, zagruntowa¢ gruntem uniwersalnym i montowac ze
szczeling 1-2 mm.
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* Czas wigzania
Czas wigzania zaprawy wynosi okoto 1-2 godzin w przypadku
warstwy o grubosci 1 mm oraz ok. 24 godziny w przypadku war-
stwy o grubosci 5 mm (w temperaturze +20°C przy dobrej wen-
tylacji). Czas wigzania moze wydtuzy¢ sie, badz skrécic¢ w zalez-
nosci od temperatury i wilgotnosci. Temperatura ponizej +10°C
powoduje ustanie reakcji wigzania.
* Wytrzymatos¢ potaczen
Podatnos¢ spoin na pekanie spowodowana jest niskg wytrzy-
matoscig potaczen wykonywanych tradycyjnie z gipsu szpachlo-
wego i tasmy papierowej. Jej wytrzymatos¢ wynosi ok. 320 N,
podczas gdy wytrzymato$¢ typowej ptyty osiaga przecigtnie
520 N. Masa szpachlowa $MIG C-50 zbrojona siecig polimero-
wych taricuchéw gwarantuje wyzsza wytrzymato$¢ spoin nawet
bez uzycia tasmy.

Wytrzymatosé

Ptyta g-k wykoriczona nastepujacymi warstwami: narozcigganie
[N
Ptyta o profilu fabrycznym z jedng warstwa C-50 285

Ptyta o profilu fabrycznym zagruntowana gruntem

i pojedyncza warstwg C-50 )
Ptyta o profilu fabrycznym zagruntowana gruntem i poje- 381
dynczg warstwa C-50, wzmocniona tasma papierowg

Ptyta o krawedziach sfazowanych 45° z jedng 528

warstwag C-50, wzmocnhiona tasma papierowg

Ptyta o krawedziach sfazowanych 45° zagruntowana
gruntem i pojedyncza warstwg C-50, 546

wzmochiona tasma papierowg

Badania przeprowadzono zgodnie z Normg Europejska EN13963 pkt.
5.8.1 metoda ,do pojawienia sie pierwszych pekniec".

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Przed rozpoczeciem spoinowania nalezy odpowiednio przy-
gotowac powierzchnie stykéw ptyt. Ptyty powinny byé trwale
przymocowane do konstrukcji nosnej, suche, pozbawione pytu,

kurzu. Ostre krawedzie nalezy sfazowaé, odpyli¢ i zagruntowacé
gruntem. W naroznikach i katach obsadzi¢ katowniki.

SPOSOB UZYCIA

* Spoinowanie ptyt gipsowo-kartonowych:

Przestrzen pomiedzy krawedziami nalezy wypetni¢ masg C-50
za pomoca szpachelki, trzymajac jg pod katem umozliwiajgcym
doktadne wcisniecie masy w szczeline. Pozostawi¢ do wyschnie-
cia. Po 24 godzinach natozy¢ kolejng warstwe masy C-50. Osta-
teczne wygtadzenie z powierzchnig ptyty nalezy wykonaé po
catkowitym wyschnieciu zaprawy, poprzez szlifowanie siatka
poliweglanowa lub papierem $ciernym nr 80-150. Celem utatwie-
nia procesu szlifowania do wykonania warstwy wykonczeniowej
zaleca sie stosowaé gtadz szpachlowag SMIG A-2 lub A-6. Przed
natozeniem kolejnej warstwy zaprawy, a takze przed rozpocze-
ciem prac malarskich nalezy usungé pyt lub zwigzaé¢ go gruntem.

Dla uzyskania odpowiedniej jakosci powtok malarskich zaleca
sie takze wyréwnanie chtonnosci ptyt i spoin poprzez pokrycie
catos$ci gruntem.

*+ Uzupetnianie peknieé, rys i ubytkéw w tynkach mineralnych:
Naprawe powierzchni nalezy wykonywaé¢ miejscowo wciskajac
mase w miejsce ubytku, pod warunkiem, iz ubytki nie sg szer-
sze niz 5 mm. Po wyschnieciu natozyé drugg warstwe. W celu
uzyskania idealnej gtadkosci szlifowac siatkg poliweglanowg lub
papierem $ciernym 80-150. Przed natozeniem kolejnej warstwy
zaprawy, a takze przed rozpoczeciem prac malarskich nalezy
usunaé pyt gruntem.

ZASTRZEZENIA

Produktu nie nalezy stosowac na ptyty zawilgocone (mozliwos¢
zmiany wymiaréw ptyty podczas dosychania, co moze skutko-
wac spekaniem masy do spoinowania) i objetych korozjg biolo-
giczng. Przed natozeniem nie nalezy moczy¢ powierzchni wodg,
ani nie gruntowac niesprawdzonymi gruntami. Nie nalezy stoso-
waé masy w pomieszczeniach, w ktérych wilgotnosé powietrza

na state przekracza 70%. Wilgoé pojawiajaca sie okresowo, np.
w pralniach, kuchniach czy tazienkach, nie jest szkodliwa. W cza-
sie schniecia zaprawy nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje
pomieszczen. Produktu nie nalezy stosowac¢ do wypetniania
spoin i ubytkéw szerszych niz 5 mm. W razie koniecznosci prze-
mieszac przed uzyciem.

OPAKOWANIA

Produkt pakowany i sprzedawany jest w plastikowych wiader-
kach, o masie 1.5, 5, 10, 17 kg. Wiadra powinny by¢ przechowy-
wane w suchym pomieszczeniu, w temperaturze od 0 do +40°C,

najlepiej na paletach. Spietrzenie palet jest zabronione. Nieprze-
strzeganie tego zakazu grozi narazeniem towaru na zniszczenie,
zas$ osoby przebywajace w poblizu na utrate zycia lub zdrowia.

PRZYDATNOSC DO UZYCIA

Okres przydatnosci produktu do wuzycia wynosi maks.
12 miesiecy od daty produkcji umieszczonej na opakowaniu.
W tym okresie producent gwarantuje spetnienie podanych wta-
$ciwosci produktu, o ile zostat prawidtowo przechowywany

i zastosowany zgodnie z przeznaczeniem, wytycznymi oraz przy
zachowaniu zasad sztuki budowlanej i przepiséw BHP. Produkt
posiada Deklaracje Wtasciwosci Uzytkowych oraz Atest Pan-
stwowego Zaktadu Higieny.

DANE TECHNICZNE

Sktad chemiczny: mieszanka surowcoéw mineralnych, dys-
persji polimerowej, chemicznych dodatkéw modyfikujgcych
i wody, o konsystencji tiksotropowej pasty.

EN 13963:2005;
EN 13963:2005/AC:2006
Przyczepnosc do ptyty g-k: 20,25 N/mm?
Reakcja na ogien: klasa A2-s1,d0
Ciezar wtasciwy: 1,5 kg/I

Zgodnosé z normami:

Temperatura przechowywania: od 0 do +40°C
Wydajnos¢ dla spoiny o krawedziach fabrycznych:
0,4 kg/mb
Wydajnos¢ dla spoiny o krawedziach Scietych 45°:
0,3 kg/mb
Praktyczna wydajnos$¢ na jednostke powierzchni:
ok. 0,5 kg/m?
Czas wigzania przy warstwie 1 mm:
1-2 h przy temp. +20°C i wilgotnosci 50%

Temperatura aplikacji: od +10 do +40°C  Maksymalna szerokos¢ spoiny: 5mm
@ @&
o 7 40°C
C @ 10°C
amps 0°C
Laczenieptyt Do wnetrz Wytrzymata  Elastyczna Czas Mieszanie Temperatura
g-k bez tasmy wysychania  uptynnia mase pracy

* przy grubosci warstwy 1 mm i temp. pracy 20°C






