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Gips szpachlowy ZBROJONY Gs-10 jest suchg prefabrykowang mieszanka
gipsowg przewidziang do samodzielnego przygotowania bezposrednio
przed zastosowaniem poprzez wymieszanie z woda.

PRZEZNACZENIE

Produkt przeznaczony jest do fgczenia ptyt gipsowo-kartonowych bez
taSmy wzmacniajacej. Stuzy rowniez do naprawiania spekanych tynkow,
wypetniania ubytkow, bruzd i peknie¢ w powierzchniach mineralnych.

PRZECIWWSKAZANIA

Produktu nie nalezy stosowaC na metale, szkto i tworzywa sztuczne.
Niewskazane jest rowniez stosowanie go na podfoza zawilgocone, objete
korozjg biologiczng oraz takie, w ktorych nie zakonczyty sie procesy
wigzania innych spoiw mineralnych. Niezalecane jest stosowanie produktu
w miejscach podlegajacych statemu zawilgoceniu oraz w pomieszczeniach,
w ktorych wilgotno$C powietrza na state przekracza 70%. Okresowa
zwiekszona wilgotno$¢ w kuchniach i tazienkach nie jest szkodliwa.

WEASCIWOSCI

Kolor biaty

Czas wigzania

Czas wigzania, czyli czas przydatnosci do uzycia od momentu zmieszania
zwoda, zalezy od temperatury otoczenia orazilosci wody uzytej do zarobienia
zaprawy. W temperaturze +20°C i przy stosunku wody do spoiwa 125 czas
wigzania wynosi okoto 45 min. Nizsza temperatura i wigksza ilos¢ wody
zarobowej czas ten wydtuza, natomiast wyzsza temperatura i mniejsza ilos¢
wody czas wigzania skraca. W temperaturze ponizej +5°C reakcja wigzania
niemal catkowicie ustaje.

Czas otwarty pracy

Czas otwarty pracy, czyli mozliwos¢ wyréwnywania i poprawiania zaprawy
natozonej na podtoze uzalezniony jest od chtonnosci podtoza oraz grubosci
natozonej warstwy. W przypadku kilkumilimetrowej warstwy natozonej
na niechtonne podtoze czas otwarty pracy wydtuza sie praktycznie do
momentu rozpoczecia reakcji wigzania.

Czas wysychania

Czas wysychania zwigzanego produktu zalezy od gruboSci warstwy,
temperatury otoczenia oraz warunkow przewietrzania. Gdy warstwa Gipsu
Szpachlowego ma kilka milimetrow, a temperatura otoczenia jest niska, czas
wysychania moze wynosi¢ nawet kilka dni. W skrajnych przypadkach przy
braku wentylacji i wysokiej wilgotnosci powietrza gips nie wysycha w ogole.

Wytrzymatosé

Warstwa gipsu szpachlowego uzyskuje petng wytrzymatos¢ i przyczepno$c
dopiero po prawidtowym zakonczeniu procesu wigzania i catkowitym
wyschnigciu zaprawy. Zanim wyschnie moze by¢ migkka i sprawiaC
wrazenie nie w petni zwigzanej. Podobnie jak wszystkie spoiwa gipsowe,
Zwigzana zaprawa, ale jeszcze mokra ma ok. 30% wytrzymatosci osigganej
PO wyschnigciu.

Grubos$¢ warstwy

W przypadku taczenia ptyt profilowanych fabrycznie zalecana szeroko$¢
szczelin przeznaczonych do spoinowania nie powinna przekracza¢ 3-5 mm.
Krawedzie profilowane na miejscu budowy nalezy scigé ukosnie pod katem
45° oraz wzmocni¢ emulsjg gruntujgcg i montowac ze szczeling 1-2 mm.
W zalezno$ci od potrzeb np. w przypadku uzupetniania ubytkéw, mozliwe
jest naktadanie warstw grubszych niz 5 mm. Gips Szpachlowy Zbrojony
zawiera dodatek w postaci suchych polimeréw. Potgczenie podwojnie
uzupetniajacych sie spoiw, gipsowego i polimerowego, zapewnia wigzanie
nawet najcienszych warstw bez ryzyka utraty wewnetrznej spojnosci gipsu.
Mozliwe jest wigc stosowanie warstw cienszych niz 1 mm.

PRZYGOTOWANIE POD£OZA

W przypadku spoinowania ptyt kartonowo-gipsowych przed rozpoczeciem
prac nalezy odpowiednio przygotowaC powierzchnig stykow ptyt. Piyty
powinny by¢ trwale przymocowane do konstrukcji nosnej, suche, pozbawione
pytu, kurzu. Dla ptyt profilowanych fabrycznie zalecana szeroko$¢ szczelin
przeznaczonych do spoinowania nie powinna przekracza¢ 3-5 mm.
Krawedzie profilowane na miejscu budowy nalezy Scig¢ ukosnie pod katem
45° oraz wzmocni¢ emulsjg gruntujacg i montowac ze szczeling 1-2 mm.
W naroznikach i kgtach obsadzi¢ katowniki.

PRZYGOTOWANIE ZAPRAWY

Do zarobienia zaprawy nalezy uzywaC wytacznie czystej wody, najlepiej
pitnej o temperaturze od +5 do +30°C w proporcjach 0,3 | wody na 1 kg
spoiwa. Zaprawe mozna miesza¢ recznie lub mechanicznie uzywajac
wolnoobrotowych mieszarek elektrycznych z mieszadtem przeznaczonym do
gtadzi. W przypadku recznego mieszania suchy produkt nalezy wsypywac do
wody, tak aby jego porcje same namakaty i opadaty na dno. Czynno$¢ nalezy
kontynuowac, az do wchtonigcia catej wody. Po doktadnym wymieszaniu
zaprawa jest gotowa do uzycia. W przypadku mieszania mechanicznego,
suchy produkt nalezy jednorazowo wsypa¢ do odmierzonej ilosci wody
i nie czekajgc az namoknie, doktadnie wymieszac do uzyskania jednorodnej
masy. Na poczatku mieszania zaprawa jest rzadsza, co utatwia mieszanie. Po
okoto 1 minucie od momentu wsypania produktu do wody zaczyn gestnieje.
Po dalszych 2-3 min. gestos¢ zaprawy osigga ostateczng konsystencje.

W przypadku otrzymania zbyt rzadkiej lub zbyt gestej zaprawy nalezy
doda¢ odpowiednig ilos¢ suchego produktu lub wody i ponownie
wymieszac. CzynnoS¢ korygowania gestosci mozna przeprowadzi¢ najwyzej
w ciggu pierwszych 10 minut. Zaprawe nalezy przygotowywac wytgcznie
w nierdzewnych naczyniach pozbawionych resztek zwigzanego gipsu.

TECHNOLOGIA PRACY

Spoinowanie ptyt gipsowo-kartonowych bez taSmy wzmacniajacej

Do spainowania ptyt bez taSmy wzmacniajgcej nalezy stosowac dedykowane
do tego ptyty gipsowo-kartonowe z krawedziami profilowanymi fabrycznie
lub ptyty profilowane na miejscu budowy. Odpowiednio wyprofilowana
krawedz powinna by¢ Scieta ukosnie pod katem 45°, wzmacniona emulsjg
gruntujgcg i zamontowana ze szczeling 1-2 mm. Piyty profilowane
fabrycznie powinno sie montowa¢ ze szczeling 3-5 mm. Prace nalezy
rozpocza¢ od wypetnienia rozrobiong masg Gs-10 przestrzeni pomigdzy

krawedziami ptyt. Nalezy to zrobi¢ za pomocg szpachelki, trzymajac jg pod
katem umozliwiajgcym dokfadne wcisnigcie masy w szczeling a nastepnie
pozostawi¢ do wyschniecia. Po 24 godzinach natozy¢ rzadszg warstwe
wyréwnujaca i wygtadzi¢ poprzez szlifowanie siatkg poliweglanowa lub
papierem sciernym nr 80-150. W celu utatwienia pracy druga warstwe mozna
wykonac z gtadzi gipsowej, ktora fatwiej poddaje sie obrobce np. Megaron
Gt-120 lub Gs-1. Przed malowaniem nalezy usung¢ pyt lub zwigza¢ go emulsjg
gruntujaca.

Spoinowanie ptyt gipsowo-kartonowych z tasma wzmacniajaca
Zatopienie tasmy wzmacniajacej w pierwszej warstwie Gipsu Szpachlowego
nie jest konieczne jednak jej uzycie zwielokrotnia wytrzymatos$¢ spoiny.

Uzupetnianie ubytkow i peknig¢ w tynkach mineralnych

Przed przystgpieniem do uzupetniania ubytkéw i peknie¢ nalezy usungc
z podfoza obsypujgce sig stare warstwy, nietrwate powtoki malarskie
oraz pyt powstaty po szlifowaniu spodniej warstwy gtadzi. Brud, ttuszcz
oraz sadze - jezeli wystepujg - nalezy zmy¢ wodg pod cisnieniem lub
detergentami. Produkt nalezy naktadac wytgcznie na podtoze trwate, czyste
i suche. Naprawe powierzchni nalezy wykonywaC miejscowo, wciskajgc
mase w miejsce ubytku. Po zwigzaniu wygtadzi¢ rzadsza zaprawa lub gtadzig
gipsowa np. Megaron Gt-120 lub Gs-1.

PAKOWANIE | SKEADOWANIE

Produkt pakowany jest w trzywarstwowe papierowe worki wentylowe
Z jedng warstwa przeciwwilgociowa. Nalezy go przechowywaC w suchych
warunkach i w nieatwartych, oryginalnych opakowaniach w temperaturze
do 0 do +40°C. Palety mozna sktadowa¢ jedng na drugg maksymalnie
w trzech warstwach.

PRZYDATNOSC DO UZYCIA

Produkt zachowuje swoje wtasciwosci i zgodno$¢ z normg europejska
przez okres do 12 miesiecy od daty produkcji, o ile jest poprawnie
sktadowany i przechowywany. Produkt posiada Deklaracje Wtasciwosci
Uzytkowych oraz Atest Panstwowego Zaktadu Higieny.

DANE TECHNICZNE
Poczatek wigzania 30-45 min.
Zawartosc¢ spoiwa gipsowego mniej niz 50 % masy
Reakcja na ogien klasa Al
Przyczepno$¢ do ptyty g-k > 0,25 N/mm?
Wagowe proporcje wody do produktu 0,31
Zgodno$¢ z norma europejska EN 13963:2005;
EN 13963:2005+AC:2006
Temperatura aplikacji od +5° do +30°C

Odsiew na sicie 200 pm nie wiecej niz 0,04%





